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Nekonvencni o presné obrabeni ¢«

KOMERCNI PREZENTACE

MIM: Uspora pro malé, komplexni dily s ve

Pro vyrobu komplexnich dil( z kov(i Ize vyuzZit tfi technologie: liti, obrabéni a nebo technologii
MIM. Ackoliv se technologie MIM zda byt novinkou, samotny postup je znam jiz dlouho. Rozmach
tato technologie zaziva v poslednich 20 letech, kdy se komplexni dily vyrabéné praveé timto
zplisobem pouzivaji v kosmonautice, medicing, elektronice ¢i zbrojnim pramyslu.

OBECNE O TECHNOLOGII MIM
Technologie MIM (metal injection moul-
ding) je vyrobni postup kombinujici tvaro-
vé vyhody vstfikovani plastt s klasickou
praskovou metalurgii. Jemny kovovy pra-
Sek, ktery se ziskava atomizaci roztavené-

ho kovu, je smichan s plastickym pojivem.
Tato smés se nazyva feedstock. Feedstock
je granulovan, aby mohl byt zpracovan
ve vstfikovaci jednotce. Vstfikovaci lisy
jsou totozné s lisy na zpracovani plastt, je
tfeba pouze dbat na povrchovou tpravu
$neku a pfi konstrukci formy je nutné po-
Citat se smrsténim, ke kterému dojde pfi
odstranéni pojiva béhem slinovani. Dal-
§im krokem vyroby je odstranéni pojiva

v debindingové peci a sintrace. Sintrace
probiha tésné pod teplotou tani daného ko-
vu, dochazi k odstranéni veskerého pojiva
a spojovani molekul kovi. Vyrobky, které
jsou po slinovani vyndavany z pece, maji
totoZné vlastnosti jako dily vyrabéné opra-
covanim kovu a mohou se dale povrchové
zuSlechtovat.

PRIPADOVA STUDIE: NAHRADA
KLASICKY VYRABENYCH DILU
DILY MIM, OEZ

Konstruktéfi firmy OEZ s. 1. 0. pfi svych
navrzich vyuzivaji moderni technologii
geometrie dilct, nez tomu bylo doposud,
a to za dodrZeni pfijatelné ceny findlniho

Technologie Omezeni Vyhody technologie MIM
Liti kovli Slitiny s nizsi pevnosti Sirokd paleta vysokopevnostnich
materiall
Hrubé povrchy Ra0,4-0,8um
Proces narocny na rucni praci Zcela automatizovana vyroba
Omezend kontrola toleranci Opakovatelné tolerance s pfesnosti 0,3%
Vlysoké naklady Nizké naklady
Obrabéni Komplexni tvary vyzaduji nékolik Cisty tvar tvafeného dilu
stfed( obrabéni
Vlyznamné mnozstvi odpadu Zadny odpad*
Tvarové limity IdedIni pro komplexni dily
Slozité obrabéni tvrdych materiald Sirokd paleta vysokopevnostnich
materiall
Praskova Nizkd hustota materialu Hodnoty teoretické hustoty 97-99,8 %
metalurgie . i o
Tvarové limity Idedlni pro komplexni dily
Casté sekundarni operace opracovani | Zadné daléi opracovani neni tfeba

*S predpokladem zpracovani vtokovych soustav na regranuldt

Zdroj: CPC Plastics-Metal Injection Molding vs. Machining and Casting, pfeloZeno a zjednoduseno
(http://www.cpcplastics.com/library/plastic_articles/all_about_metal_injection_molding.pdf)
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vyrobku. Technologie MIM byla apliko-
vana na dva vyrobky firmy. Prvni z nich -
Jblokovaci element” se ptivodné vyrabél
tfiskovym obrabénim. Zménou techno-
logie vyroby se sniZzily naklady na vyrobu
o vice nez 90 %, sloZita geometrie vyrobku
a fyzikalni vlastnosti zistaly zachovany.
Druhym vyrobkem je ,ozubena tuba“.
Tento dilec se ptivodné vyrabél z plastu,
zameénou za kov doslo k podstatnému zvy-
Seni pevnosti. Oproti ptivodnimu plastové-
mu dilci vzrostla cena 0 400 %, ale stale se
jedna o ¢astku nizsi neZ pti CNC obrabéni

Ozubena tuba. Zleva: plastovy dil, obra-
bény dil a dil vyrobeny technologii MIM

a ¢astka je vzhledem ke zvySeni odolnosti
akceptovatelna.

Za nejvétsi vyhodu technologie MIM po-
vazuji konstruktéfi to, ze mohou navrhovat

Blokovaci element. Vlevo obrabény dil,
vpravo dil vyrobeny technologii MIM
s hladsim povrchem

dilce témeéf tak slozité, jako jsou plastové
vylisky. Findlni vyrobky pfitom maji stejné
nebo lepsi vlastnosti jako pti pouZiti klasic-
kych kovoobrabécich metod. Technologie
MIM téz umoznuje vyuziti vysokotavitel-
nych materiali (napf. slitiny médi). Vyrobu
téchto dili technologii MIM provedla spo-
le¢nost Vibroms. 1. 0. «=

AlZbéta Jebava aIng. Tomas Horak

Tento text vznikl s laskavym svolenim
firmy OEZs.r. 0., Letohrad
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Vyrobce dilt z pokrocilych

Vyhradni producent kovovych dilQ

technologii MIM

na ceském trhu

« Komplexni vyroba injek¢nim vstrikovanim, .

debinding a sintrace

* PFisné rozméroveé tolerance, presnost

a vysoka reprodukovatelnost

 Dlraz na 100 % kontrolu kvality

 Defektoskopické pracovisteé, 3D méreni
* Série jiz od 5000 ks/rok s nékolikanasobné

nizSimi naklady nez u klasickych
kovoobrabécich metod

Vibrom spol. s r.o., Orlicka 1271, 503 46 Trebechovice pod Orebem

keramickych materialu
s dlouholetou tradici

Zpracovani metodou CIM

Al.O,,Zr0,TiO,

Vlastni produkce feedstocku

* Zpracovani hotovych vyrobk( - zalisovani
do plastu, spojovani s protikusy

Tel: +420 495 592 051, E-mail: info@vibrom.cz

Zpracovani reaktoplastt
pro vyrobu tryskacich médii

www.vibrom.cz
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